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INLEIDING.

Het opzet van deze cursus is niet te overdonderen met wetenschappelijkheden rond de
klompenmakerij, maar een praktische handige gids opbouwen waar zowel vele weetjes over
diverse onderwerpen worden aangereikt als de noodzakelijke kennis van het vak.

Het werk is dus enerzijds een naslagwerkje voor alle “dit en datjes” en anderzijds toch een
praktische gids om het klompenambacht onder de knie te kunnen krijgen in al zijn facetten.

We proberen via de inhoudstafel duidelijk het onderscheid te maken tussen afzonderlijke
diverse onderwerpen en een gedeelte dat gaat over de fasen van de bewerkingen
(Hoofdstuk 1V).

En zijn klompen een lokaal aspect? Helemaal niet, we vonden meer dan 50 landen terug
waar klompen voorkomen (zie onderdeel modellen). In Europa zijn het alle landen, maar
allemaal met maximaal een even grote productie als er verbruikt wordt. Alleen in Belgié
(zowel in het Waasland als Henegouwen) is er een overproductie waardoor een uitvoer naar
omliggende landen vanzelfsprekend is. Opvallend is dat Nederland (toch het klompenland
bij uitstek) tot 1936 meer klompen invoert uit Vlaanderen dan het zelf wereldwijd verkoopt.

Klompen komen vooral voor als gebruiksvoorwerp, maar soms zijn het juweeltjes van
versierkunst, als uitstraling van lokaal kunnen of soms ook expressie van godsdienst. Sinds
de 29 helft van de 215 eeuw maken we kennis met de souvenirklompen.

Algemene gegevens over het klompenambacht zijn terug te vinden in de zeer degelijke

publicatie van Paul Hesters in de Heemkundige Kring van Wachtebeke: ‘De klompenmakerij,

soc.&econ.geschiedenis van de klompenmakerij in het noorden van Oost Vlaanderen,’
D/1986/4245/03. Het boek is raadpleegbaar in de bibliotheek van het KLINGSPOOR.

Er is vandaag helaas te weinig interesse voor onze recente geschiedenis, we lopen het risico
om de kennis daaromtrent snel te verliezen. In die zin is het waardevol dat via het initiatief
“meester-leerling” de know-how wordt geborgd voor de toekomst.

Veel leesplezier

Eric De Keyzer, secretaris De Klomp De Klinge VZW, samensteller.

www.deklompdeklingevzw.be
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INHOUDSOPGAVE

Verantwoording voor deze uitgave

Hoofdstuk I: wat je minimaal over de bomen moet weten.

a) Urs

b) Wetenswaardigheden voor klompenmakers
c) Schijf van een boom

d) Nog wat wetenswaardigheden over hout
e) De Boom

f) Ziekten en plagen

g) Leeftijd van bomen

h) Inheemse soorten wilg en populier

i) Folklore van de populier

j) Jaarringen

k) Bestemming hout

I) Houtsoorten en kenmerken

Hoofdstuk II: het alaam

De benamingen en het gebruik van alaam verschilt sterk per regio. Het meest opvallend is
dat op vele plaatsen een paar klompen in de heulbank wordt geplaatst waar dat elders
(vooral in het Waasland) niet gebeurt. Sommige messen worden in bepaalde regio’s niet
gebruikt. Denk aan het vapeurmes (elders hielafrondmes genoemd), de dissel die niet overal
gebruikt wordt net als maatlabels, trekmessen, veegmes, enz. Ook taalkundig is er heel wat
te vertellen over de benamingen: goeze/guts, grote boor/egger schrooiegger, smalle
boor/egger voorloper, snijmes/paalmes, enz.

a) De voorbereiding: De boom zagen tot schijven: de zaag, de spie, het kliefmes
b) Het kappen van de klomp: kliefmes, kapmes
c) Het snijden van de klomp: snijmes, zaag, destel
d) Het heulen (uithalen) van de klomp: gouze en hamer, boren, zool- en hielmes,
voorganger
e) Het afwerken van de klomp: diverse messen
f) Het drogen van de klomp
g) De versieringen op de klomp: verf en borstel, ritsmessen
1) Roken
2) Verven
Vast stramien
Creatief schilderen
Heel decoratief schilderwerk
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Schilderwerk met voorgeschreven patronen
Schilderwerk met religieuze inslag
3) snijden

Hoofdstuk Ill: de klompenmodellen

Wat beschouwen we als klomp en wat niet?

a) Wat beschouwen we als klomp?
b) Volgens grootte

c) Volgens model

d) Volgens toepassing

e) Volgens versiering

f) Wereldwijde modellen

Hoofdstuk IV: klompen maken

a) Voorbereiden bewerking
1) Bekijken van de schijf
2) Bekijken van ongeregeldheden in het hout
3) De maat van de klomp bepalen
4) Beslissen over linker- of rechterklomp

b) Kappen van de klomp
1) Bepalen van de kaprichting
2) Beslissen hiel en tip
3) Voornaamste hout verwijderen
4) Aanzet tot hiel en zool
c) Snijden van de klomp
1) Het te produceren model
2) Het afwegen van de afmetingen
3) Precieze vorm van hiel tot tip
4) Inzagen van de hiel, vormgeving
5) Afwerken van de neus
6) Afwerken van de hiel

d) Heulen van de klomp
1) Het uitkappen van de instap
2) De kleine boor
3) De grote boren
4) De voorganger

Samenstelling: Eric De Keyzer, secretaris De Klomp De Klinge VZW. 5



5) Het teen- en zoolmes
6) Het hielmes
7) Glad maken van de zool
e) Afwerken van de klomp
1) Herbekijken van de kenmerken model klomp
2) Bijsnijden waar nodig
3) Gladder maken
f) Drogen van de klomp
1) Het droogrek
2) Het opbinden van blanke klompen
3) De wis
g) Versieren van de klomp
Het schilderwerk en het snijwerk
h) Het verkoop klaar maken
1) Per maat
2) Per model
3) Inreeks
4) Per wis
5) Per kar
6) Per wagon
7) Per schip

Hoofdstuk V: techniek versieringen

a) Schildering
b) Snijden

Hoofdstuk VI: economie en geografie

A) Geografisch

a) Lokaal
b) Regionaal
¢) Nationaal

d) Internationaal

B) Economisch

1) Belgische overproductie

2) Onze moordende concurrentie
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3) Buitenlandse beperkingen
a) Duitsland
b) Nederland
c) Belgié

d) De happy few

Hoofdstuk VII: geschiedenis

a) Het prille begin
b) De groei

c) Het toppunt

d) proberen redden

Hoofdstuk VIII: tijdslijn klompenmakerij

Hoofdstuk IX: diversen over klompenmakers

a) de organisatie

b) het scherp zetten van de messen
c) Het sociale leven

d) Taalgebruik

e) Landbouw en klompen

f) Schoenen versus klompen, veiligheid en CE-label
g) Hedendaagse klompenproductie
h) Rust-roest

i) Verdubbeling dankzij machines
j) initiatief

k) Elektriciteit

[) Zelfontbranding

Hoofdstuk X: slot.
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Hoofdstuk I: wat je minimaal over de bomen moet weten.

a) Urs

Schilderij van een urs door Louis De Ceuster.

Er zijn diverse benamingen voor zowel Vlaanderen als Z.VIl.: Boomezel ( ...), mallejan ( ...),
boomwagen ( ...), duivel ( ...), heurst ( ...), oets (...), urs (Waasland), es (Bazel).

Sfeerbeschrijving: Guust Impens en Sies Pinto (beiden uit Sint-Jansteen) doen transport voor
Clinge en Sint-Jansteen; populieren meestal opgehaald tussen Axel en Sluiskil. Vertrek om
8u, terug om 14u. Drie tot 5 bomen per keer (afhankelijk van het gewicht). Maar het kon
ook tot 100km ver zijn met overnachting (bijvoorbeeld: Hoofdplaat, Waterlandkerkje). Een
boomezel. De sturing gebeurde met een handvat op de disselboom van de urs. Bij bergaf
rijden moesten de wielen gestremd worden. De wielen waren zo’n 2meter30 hoog.

Voermans zijn o.a.: Guust Impens, Sies Pluto, Piet Danckaert, Wies Nonne, 3 ursen van De
Krijs (De Klinge), René en Kamiel den Bietel en Piet Van de Vijver. Dit enkel als duiding. In
elke regio waren er zo voermans ter beschikking, een apart beroep net als de klatters van
bomen (opruimers van zijtakken tot op ongeveer 8 meter hoogte) of de bomenzagers.
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Elke boom was weer een belevenis bij het vellen. Waar staat hij? Welke richting valt hij? Zijn
er huizen of landbouwgewassen in de zone? Wie krijgt het “stukgat” dat in de grond blijft
steken? Wie is de voerman? Zijn eigenaar en pachter akkoord? Is er stormweer in de maak?

b) Wetenswaardigheden voor klompenmakers

Bomen worden gemeten op 1,5meter boven de grond. Elke centimeter daarboven wordt
per centimeter uitbetaald aan de gangbare prijs.

Een boom (op 6 meter uit elkaar aangeplant) is meestal circa 20meter hoog en 1,15meter
omtrek. Als je de boom op 8 meters uit elkaar plaatst kan hij hoger worden en wordt de
dikte vaak 1,3 tot 1,5 meter. Sommige exemplaren halen meer dan 1,8 meter. Opvallend: of
je bomen kort opeen zet of meters uit elkaar, de opbrengst in m3 per hectare blijft quasi
gelijk (d.w.z. veel bomen = minder dik, weinig bomen is hoog en dik).

De bomen worden ingedeeld in 4 klassen: Klasse | (<1,2m), Il (1,2m-1,49), Il (1,5m-1,79), IV
(>1,8m).

Een boom bevat circa 1,5 m3 hout, 1m3 hout zorgt voor 50-60 paar klompen (afhankelijk
van de maat), ze wegen 900kg/m3 en dat staat gelijk met 65kg droge klompen (=slechts
7,2% van het gewicht van de boom). 2/3% van het hout gaat verloren tijdens de bewerking
en dient voor het stoken van de bakkersoven of de verwarming van de klompenstal in de
winter.

Klompenmakers hebben een voorraad hout liggen gaande van 4 tot 300m3 (= goed voor
18.000 paar klompen).

De westkant van de boom is het beste, zoet, mals hout. De oostkant is hard.

Boomklatten is noodzakelijk voor de waarde.

De plaats van de boom is belangrijk: in boomvelden is de beste opbrengst als ze geregeld
zijn  “geklat” (van zijtakken ontdaan tot op minimum 6-7m hoogte).
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Op dijken zijn ze vaak door de wind in een
richting geduwd. Aan de waterkant
spreken we van “waterzakken”. Deze
aanplanten zorgen er voor dat het hout
niet regelmatig is. Vaak zijn er dan
ongewenste afwijkingen.

Een gemiddeld klompenmakersbedrijf verwerkte op twee weken tijd 6 bomen = 9m3 = 500
paar klompen, op 12 dagen werken = 8 paar per man/dag = 1u30 per paar.

Opvallend is dat alle soorten van hout kunnen verwerkt worden tot klompen omdat men
het hout bewerkt terwijl het nog nat is. Alleen de harshoudende bomen (den, spar, enz.) zijn
uitgezonderd omdat die harsen blijven plakken aan de metalen messen.

c) Schijf van een boom

Een boomschijf wordt ingedeeld volgens de dikte in meerdere verdelingsmethodes om

klompen te maken.
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De onregelmatigheden in het hout (van natuurlijke oorsprong of door een ingreep van de
mens, denk aan ogen om schrikdraad rond een wei aan te brengen) dienen zo veel mogelijk
ingeschat.

e 2t Sl %

S

Schade aan de schijf. Een schijf groeit meest in de
ZW-richting

Samenstelling: Eric De Keyzer, secretaris De Klomp De Klinge VZW. 11



Schors

Voorjaarshout. Grote vaatbundels
snelle groei

Zomerhout. Kleine vaatbundels
langzame groei.

Kernhout. Dood hout, bevat
geen levende houtcellen meer.

Spinthout. Levend hout, bevat nog
wel levende houtcellen die zuurstof
en voeding nodig hebben.

d) Nog wat wetenswaardigheden over hout

1) Hout heeft volgende voordelen:

e Plaatselijk gewonnen

e Hoge verhouding sterkte/gewicht

e Gemakkelijk te verwerken

o Verwerking vraagt weinig energie en is milieuvriendelijk
o Lokale tewerkstelling

e Decoratieve eigenschappen

e Isolerend en thermisch

e Recycleerbaar.

2) Hout heeft volgende nadelen:
Krimpen en zwellen (temperatuur en vocht)
Schimmels en insecten
Bosecosysteem verstoren.

3) Hout bevat water

Hout bevat veel water. Bij droging zal het teruggebracht worden tot 12-15%. Het
vochtgehalte speelt een grote rol voor de verwerking. Hoe vochtiger, hoe beter. Een boom
kan normaal tot 1,5 jaar voldoende vocht ophouden om hem tot klompen om te vormen.
Eerst verdampt het vrij water in de celholten. Het gebonden water van de celwanden zal
daarna pas verdwijnen. Een relatieve vochtigheid is gelinkt aan het vochtgehalte van de
lucht in de omgeving.
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Een gevolg van het drogen is uiteraard ook een minimale krimping, daar moet rekening mee
gehouden worden bij de vervaardiging. In de lengterichting is dit minimaal, in de breedte is
de afwijking groter door de radiale richting. Zwaardere houtsoorten reageren meer op
uitzetting en krimping. Hoe natter, hoe meer zwelling.

Omdat zware houtsoorten dikkere celwanden hebben en kleine celholten, is het relatieve
dichtheid (vroeger soortelijk gewicht genoemd) hoger dan bij lichte houtsoorten waar de
cellen zich omgekeerd verhouden. Lichte soorten zijn populier, wilg en vuren, vrij licht zijn
els, linde en douglas, redelijk zwaar zijn kastanje, berk, esdoorn, kers en iep. Echt zwaar zijn
de eik, robinia, haagbeuk en de meeste Afrikaanse houtsoorten.

45% van het hout dient voor verwarming (voedselbereiding en warmtebron). Het is geweten
dat zware houtsoorten een hogere joule-waarde hebben. Ook het vochtgehalte speelt
uiteraard een rol in de verbranding.

4) FYSISCHE KENMERKEN:
Bij dwarsdoorsnede merken we het kopse vlak. De radiale doorsnede gaat door het
centrum van de stam (kwartiers), een samengaan van vroeghout (binnenste hout) en
laathout (recente aangroei).
We bestuderen de kwaliteit van de stam. Vooral het aantal m3 bruikbaar hout is
belangrijk. Bij een gevorkte stam bijvoorbeeld ontstaat een dubbel hart wat goed
gebruik in de klompenstal verhinderd. Hetzelfde voor zijtakken die de houtstructuur
aantasten. Daarom dat klatters tot acht meter hoogte de stam vrij houden van
groeiende zijtakken. Hout met draaigroei (de structuur is gekruld) maakt het
onmogelijk voor klompen. Ze trekken krom bij de droging.
De stamkant van loofbomen die in de trek staan maken dunnere jaarringen, de
andere zijde van de boom produceert dikkere jaarringen.

Andere opmerkelijke kenmerken om de kwaliteit te controleren zijn:
Een kromme stam

Een gescheurde schors

Inwerking van boomziekten

Beschadiging door insecten, bacterién, enz.

e) De Boom

In bossen groeien vooral eiken, wilg en populier vooral langs de wegen, els en tronken in
natte streken (gebruikt als kaphout langs akkers en velden).

Canadabomen (uitheems) worden vooral gebruikt in de klompenmakerij, naast timmerwerk
en planken of lucifers.

Vroeger waren er geen voorwaarden aan de kwaliteit van het plantgoed van bomen, maar
dat is pas veel later geregeld in de EU-richtlijn (1999/105/EG), maar de aanplant is sterk
afgenomen omdat voor het milieu alleen nog inheemse populieren aanvaardbaar zijn.
Veruit de meest aangeplante populier is de Euramericana (Robusta, Agathe F, Spijk,
Eksaarde, Florence biondi, Dorskamp).
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De eigenaar verkoopt de bomen (tenzij de pachter als dat contractueel voorzien is). De
pachter krijgt de takken en het grondstuk als vergoeding voor de schade + eventueel een
nog afgesproken som.

In 1824 is 18% van de bomen geschikt om klompen van te maken. Eveneens in die periode
is de helft van de loofbomen beuk, een vierde eik, es of olm (toepassingen vooral
schrijnwerkerij) en het andere vierde zijn populieren (of zo’n 233ha in het Waasland).

Indien we rekenen dat er een kleine 200 bomen per ha staan, komt het bestand populieren
in 1824 op 800.000 populieren, of 1.100.000m3 populierenhout, wat ons brengt op 40
miljoen paar klompen. De wilgen beslaan zo’n 120.000 bomen. De klompenindustrie
verbruikt in Oost-Vlaanderen alleen al 180.000 tot 200.000 bomen (waarvan 80% in het
Waasland)= 18 miljoen paar klompen.

80% van de klompen zijn van populier.
In 1942 heeft Sint-Gillis-Waas in totaal 7.000 m3 populierenbomen staan.
In 1944 staan er in SG nog 1.862m3 populierenbomen.

Het tekort aan bomen wordt hier in de streek vooral aangepakt door Laureys in SG, die
aanvoeren per schip via Temse uit Rusland en Nederland, maar ook via de haven van
Terneuzen uit Finland. Laureys koopt zelf veel van de Prince de Ligne in Wallonié. Zelfs in
Noord-Frankrijk is geregeld aankoop van bomen door Laureys vastgesteld. Hij koopt in het
groot aan en levert bomen (met de nodige winst) aan de lokale klompenmakers. Laureys
heeft tevens een directe spoorverbinding voor de aanvoer uit Noord-Frankrijk.

Veel particuliere aankoop door de klompenmakers in de streek van Klein-Brabant (Bornem,
Buitenland, enz.). De kwaliteit was daar optimaal.

De beste klompenmakersboom was de populierensoort “Blauwe van Eksaarde”, kortweg
“gezoarse” genoemd. Hij heeft 5 jaar meer nodig van de Robusta, maar zijn wortels gaan
onmiddellijk diep en vertakken niet.

Als je populieren plant op 6meter van elkaar, kunnen ze na 30-35 jaar kaprijp zijn (in
zandgrond verliezen ze 10cm omtrek per meter, in poldergrond tussen 4 en 6¢cm verlies per
meter. Opvallend: het bovenste deel van de boom bevat meer sappen (omdat die de
bladerenkruin moeten voeden, het soortelijk gewicht-nu volumieke massa genoemd- is daar
ook hoger).

De hoogte van een populier kan gaan tot 40 meter hoog. Dit hangt er van af of hij alleen
staat of in bossen (hoe minder zon, hoe hoger hij moet proberen groeien).

Als je van de boom weggaat, en kijkt naar je arm die je op 45° opheft, je stapt verder
achteruit tot je vingers de top van de boom bereiken, en je telt met de afstand die je gestapt
hebt (vanaf de boom) ongeveer 1,65meter bij, dan heb je de hoogte van de boom.

De populier wordt heden in Zwijnaarde (en elders) genetisch gewijzigd om bijvoorbeeld bio-
brandstof te produceren of andere toepassingen.
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De openbare bossen worden vandaag beheert door Natuur en Bos, ook in de meeste privé
bossen worden normen opgelegd waardoor het bosbeheer centraal gestuurd wordt. We
rekenen vandaag in stére, 50 steremeter = 36m3 = 25.000kg hout.

Vandaag is nog slechts 8% van de populieren bestemd voor klompen (rest triplex,
spaanplaat, lucifers, paletten, pellets, papier en kisten).

f) Ziektes en plagen

Aan de stam is vaak bacteriekanker terug te vinden, uitstulpingen die littekens maken. De
populieren zijn gevaarlijk om de ziekte door te geven aan gezonde bomen. Dit is de meest
voorkomende ziekten aan populieren.

g) Leeftijd van bomen

Er zijn sporen van pollen in de archeologische lagen ontdekt:
- Als die droge gronden behelst: berken, hazelaars en dennen.
- Op vochtige depressies: wilg en populier, tussen gras en kreupelhout.

Dus bomen zijn vaak zeer oud in hun soort. Een ratelpopulier in Amerika heeft wortels die
tussen 80.000 en 100.000 jaar oud zijn, waarop steeds klonen van bomen ontstaan die
telkens afsterven en plaats maken van gelijkaardige kopies.

Wateropnemend vermogen:

Een populier is in staat op warme dagen tot 1.500 liter water op te nemen, een wilg is
tevreden met 1.200 liter, waar de meeste boomsoorten het stellen met 200 tot maximaal
400 liter. Wetend dat bomen daarvan 95% via het blad terug afgeven aan de omgeving. Als
er te weinig water is, of de afscheiding geen 95% haalt is dat schadelijk voor de groei van de
boom.

h) Inheemse soorten wilg en populier

De uitheemse Canadapopulier is een kruising van de zwarte populier (Populus nigra) en de
Amerikaanse populier (Populus deltoides). Deze soort werd heel veel aangeplant omdat hij
zeer snel groeit, vandaag wordt hij door milieuverenigingen vervangen door inheemse
boomsoorten. Al lang pleiten we ervoor dat toch, weliswaar inheemse populieren, zouden
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aangeplant worden om het typisch Waas uitzicht niet te verliezen. De populier onderscheid
zich van andere bomen omdat hij enerzijds snel groeit en anderzijds zeer hoog groeit. De
inheemse soorten zijn o0.a. Zwarte populier, abeel, trilpopulier, Blauwe van Eksaarde, maar
ook Marilandica, Serotina, Robusta en Regenerata worden beschouwd als inheemse
populierensoorten die de exoten kunnen vervangen.

De kruin van de populier is licht- en waterdoorlatend waardoor er tussen de bomen een
weelderige bloei mogelijk is, wat in een eikenbos veel minder het geval is. Voor de wilgen
zijn het vooral de schietwilg, de katwilg en de amandelwilg.

i) Folklore van de populier

Elke boom heeft zijn periode van het jaar toegewezen gekregen. Voor de populier is dat van
5 tot 13 augustus. De boom wordt vooral de eigenschap “onzekerheid” toegewezen om
reden van: ziet er erg decoratief uit, niet erg zelfverzekerd, alleen dapper als het nodig is,
heeft welwillendheid en plezierige omgeving nodig, erg kieskeurig, vaak eenzaam, grote
vijandigheid, artistieke aard, kan goed organiseren, neigt naar filosofie, betrouwbaar in elke
situatie, neemt het partnerschap serieus.

Er zijn meerdere muziekstukken over klompen gemaakt. Vooral de periode van de
romantisering van de boerenstiel en volkstaferelen (zie honderden schilderijen) sluiten
meerdere liedteksten aan: Albert Lortzing in Zar und Zimmerman, Kap ik mijn wilgenblokjes
van Emiel Hullebroeck en zeker de Wase klompenboer zijn daar mooie voorbeelden van.

Doorheen het Land van Waas waar zich de weiden reien langs bollige kasseien,
daar stapt het Boerke Naas.
Met kloeke klepperterd, zo komt hij op zijn schuiten,

ons boerken van den buiten, van boter in zijn hert.

Van klop, klop, klop van klepperklapperklop,
van wilgen in zijn blokken, maar van eik is zijn kop.
Van klop, klop, klop van klepperklapperklop,

en waar zich een niet voegen wil, legt hij de klomp erop.

Hij heeft met zijn boerin, wel zeven kleine boerkens, al blazend blije broerkens,

die maken 't naar zijn zin.
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Dat kleffert door de klei, bij eggen en bij ploegen.

Dat ploetert met genoegen, en moeder kookt de brij.

En's zondags gaat hij rond, langs klaver, biet en koren,
een lekker pijpje smoren, hij stapt op eigen grond.
En als het kermis luidt, uit zware Wase klokken,

dan schuurt de boer zijn blokken, en haalt de hespen uit.

Van klop, klop, klop, van klepperklapperklop.
Van Wilgen zijn zijn blokken, maar van eik is zijn kop.
Van klop, klop, klop, maar drinkt hij gerstehop, dan danst Boer Naas

uit 't land Van Waas, dan danst hij op zijn kop.

Er zijn over klompen ook een heel aantal spreuken terug te vinden. De bekendste is zeker
“nu breekt mijn klomp”, of een jong meisje “komt op de klompenmarkt” (30 jaar en nog
ongehuwd).

Er zijn veel liedjes waarin klompen worden genoemd.

In de archieven is voornamelijk sprake van “blokmaker” veel meer dan klompenmaker. Er is
sprake van een baas, maar net zo veel over een knecht als een gast (waarbij we menen te
verstaan dat een gast een leerling is en een knecht een volleerd klompenmaker, zonder dat
hiervoor bewijzen kunnen aangeleverd worden). Voor vrouwen is vooral sprake van het
beroep “betrekster” van klompen, wat duidt op de afwerking van de klomp en nog meer het
ritsen of betrekken van tekeningen op de klompen.

B 24 -DE ScHKIKKELTKE MiSpaap vay CLINGE-WAES
| Faminie VERFLIEREN ITexrieTTE VERFLFREN 2] 1 REN ovn)
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Zeker moeten we hier het lied noemen van “de vreschelijke moord” in 1912. Het lied werd
op de markten gezongen zoals de moord van Beernem gekend is. Hier gaat het om “de
Koeffer”(alias Vermeulen) en het meisje Jeannette Verflieren.

Klompen komen ook vaak voor in schilderijen die je kan terugvinden onder het hoofdstuk

geschiedenis.

j) Jaarringen

De meeste boomsoorten produceren jaarringen. Die lopen van de bast (ook wankant
genoemd of de laatste jaarring), van spint tot de kern van de boom dus. Door de jaarringen
te tellen bekom je de leeftijd van de boom. Naargelang de weersomstandigheden verschilt
de dikte van elke ring (warm jaar is brede ring, slecht jaar heel weinig ring). Maar via de
dendrochronologische curve kan je van zo’n boom (en zijn omgeving) de geschiedenis
reconstrueren: de vochtigheid per jaar, de temperatuur per jaar, de voedingsstoffen van de
boom, enz.

k) Bestemming hout

Stam: het eigenlijke timmerhout

Takken: spaanderplaat en brandhout

Het ergste voor een klompenmaker is een
‘risschollige” boom (rie[t]schalige of
rieschaalde boom)(“zerrissen” in het Duits
betekent gescheurd), dit is een boom
waarbij in een bepaald jaar geen ring is
aangemaakt en dus de structuur verstoord
is, de hechting is vervallen in dat jaar. Je
ziet dit pas als de boom is geveld gezien
alle andere ringen een normale aangroei
hebben gekend. Gezien de onevenwichtige
structuur is die boom dan alleen nog
geschikt als brandhout, en dat staat niet in
verhouding tot de aankoopsom.
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I) Houtsoorten en kenmerken.

Over kenmerken van houtsoorten staat er ongelooflijk veel op internet dat we ons hier
kunnen beperken tot enkele gegevens die we 0.a. in de molensector terugvinden.

Amerikaanse eik: 700kg/m3, hoge buigsterkte, grote duurzaamheid, grote statische belaste
constructieve delen.
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Beuk: 710kg/m3, hoge buigsterkte, stijfheid, schokweerstand, druksterkte, hardheid,
trekkerig, duurzaam (behalve bij constante vochtigheid).

Haag- of steenbeuk: 750kg/m3, hoge buigsterkte, stijfheid, schokweerstand, druksterkte,
hardheid, zeer mooi buigen, NIET duurzaam

Olm of iep: 670kg/m3, elastisch, splintert niet, weinig splijtbaar en zeer taai, andere
kenmerken eerder zwak.

Tobinia: 750kg/m3, grote buigsterkte, trekt en werkt weinig, grote stijfheid,
schokweerstand, druksterkte, hardheid, duurzaam, vochtbestand, vrij ongevoelig voor
worm.

Es: 680kg/m3, elastisch, buigsterk, stijfheid, schokweerstand, druksterkte, hardheid, splijt
niet, schok- en trillingvast, weinig duurzaam.

Lariks of Lork: 580kg/m3, buigzaam en duurzaam, de andere waarden eerder matig tot laag.
Palm: 950kg/m3, zwaar, duurzaam, dicht, regelmatig van structuur, glashard.

Kornoelje: 900kg/m3, sterk, hard en schokweerstaand, buigsterk, druksterk, stijf.

Esdoorn: 620kg/m3, buigsterk, andere eigenschappen matig tot zwak.

Mispel: 800kg/m3, hard, glad, sterk, taai, duurzaam (niet in water) werkt weinig, warrig en
niet splijtbaar.

Wilg, populier en abeel: 450kg/m3, vrij sterk, buigzaam, werkt matig, schokbestand,
duurzaam (niet in water, moeilijk splijtbaar, maar sterk wormgevoelig.

Het kernhout van kastanje of eiken leent zich uitstekend voor de fabricatie van tonnen en
vaten en het hout met spiegeltekening (kwartiers gezaagd hout) is terug in de mode voor
binnenhuisinrichting.

Vurenhout met smalle jaarringen, goed bewaard en gedroogd, wordt gebruikt voor de mooiste
violen net zoals esdoorn dat enorm gegeerd is als er sprake is van een zogenaamde
‘golfdraad’.

Douglas is uitermate geschikt voor structuren net zoals grenen, lorken of vuren en douglas is
het meest geschikt voor gevels die blootstaan aan weersinvioeden.

Parket wordt gemaakt van hout met een hoge hardheid zoals eiken, beuken, essen, esdoorn of
kastanje.

Andere inlandse houtsoorten zoals populieren en beuken zijn gegeerd voor de productie van
multiplexplaten.

Anderzijds worden heel wat natuurlijke bijzondere kenmerken van bomen gevaloriseerd
onder de vorm van snijfineer.
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Hoofdstuk II: het alaam

Het afval van de klompenmakerij is ongeveer 80% van het hout. Het eerste en grootste
afval zijn de “klievelingen”, afval bij het klieven van klompen, vervolgens de “kappelingen”,
het afval aan de kapblok. Daarna volgen de “krammelingen” die ontstaan bij het
verkrammen (of snijden) van de klomp. Het volgende afval zijn de “heuldotten”, ronde
afvaldelen bij het uitboren van de klomp om te eindigen bij de “schrepelingen”, het kleinste
afval bij het opwerken (of afwerken) van de klompen. Voor het alaam dient opgemerkt dat
de messen en boren ongewijzigd zijn sinds de middeleeuwen van vorm, de samenstelling
van de legering is door de tijd mee aangepast aan de nieuwe kennis van metalen.

a) De voorbereiding

Omdat elke klomp verticaal uit een schijf komt, is het afzagen van de schijven
beslissend welke maat van klomp wordt gemaakt. Zowel bovenaan als onderaan zijn
2cm extra nodig voor het rondsnijden van de klomp. Eens de schijf afgezaagd kan je
de snijrichting zien als je een klein pelletje hout aftrekt: als het mee langs de schijf
loopt is de voorkant van de klomp bepaald, als het pelletje afbreekt weet je dat daar
de achterzijde (hiel) van de klomp zal liggen. Tevens wordt gekeken of het hout
onregelmatigheden bevat die tijdens de bewerking zouden moeten kunnen
uitgesloten worden. Bij het klieven gebruik je een kliefhamer en een kliefmes, als de
schijf te groot is kan het zijn dat je metalen spieén moet gebruiken om de schijf te
kunnen klieven.

b) Het kappen

Samenstelling: Eric De Keyzer, secretaris De Klomp De Klinge VZW. 21



gelijke zijn. Als één van de
klompen in het productieproces
verloren gaat, wordt de resterende
een “geest” die je achteraf
probeert te combineren met een
andere geest. Met het kliefmes
worden met een zware hamer de
delen (stukken genaamd) van de
schijf opgedeeld (zie tekening in
hoofdstuk 1), van elk “stuk” wordt
eerst de schors verwijderd en
houdt de kapper enerzijds goed in
het oog wat de voor- en
achterzijde wordt en anderzijds
welke  de linker- en de
rechterklomp wordt. Hij zal het

overtollige hout verwijderen en zo

Na die eerste analyse bepaalt de de bruutste stukken afvalhout
kapper welke de linker- en welke produceren. Hoe meer hij kan
de rechterklomp wordt. Je neemt verwijderen, hoe minder hout
die steeds uit twee stukken van dient afgehaald bij de bewerking
dezelfde schijf en die elkaars van het snijden.

c) Het snijden
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De snijder ontvangt de gekapte
stukken in volgorde van afwerking.
Dit is belangrijk om ze als paar te
kunnen samen houden.
Naargelang de opdracht weet hij
welk model van klomp dient
gesneden te worden. Dit kan een
spitse neus zijn, een afloper of
welk model dan ook. Uiteraard
heeft de kapper die opdracht al
voorbereid en het hout van een
spitse neus niet te veel weg
gehaald. De snijder zal het
volledige buitenwerk van de klomp
afwerken en zijn bewerking wordt

alleen onderbroken voor het
inzagen van de hiel. Die bewerking
lijkt banaal, maar pas dan krijg je volledig zicht op het te vervaardigen model. Zeer
belangrijk is het inzicht van de verschillende modellen van klompen (zie bij modellen)
omdat soms de lengteverdeling half om half gaat (hoge klompen) of twee derden en
één derde (bij lage klompen). Maar die verhoudingen zijn verschillend per model. De
snijder prent in het hoofd waar het breedste punt ligt van de klomp, zowel langs de
binnen- als aan de buitenkant past hij het model aan om het juiste model te
verkrijgen.

Hij bestudeert de vorm van de wreef en ook daar bepaalt hij het hoogste punt. Zijn
snijmes heeft een belangrijke eigenschap: hoe dichter men snijdt bij de
vasthechtingshaak, hoe meer de hefboomwerking van dienst is en kan men zeer veel
kracht zetten en grote stukken verwijderen. Dit is zeker interessant om zowel
vooraan als achteraan de rondingen te maken omdat daar veel hout weg moet en
telkens door de vezelrichting moet gesneden worden. Hoe verder je het mes
gebruikt weg van de haak, hoe fijner de bewegingen worden om slechts vliemen te
verwijderen in de afwerking.

d) Het heulen
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Eens de buitenkant van de klomp
is afgewerkt moet hij zo gemaakt
ziin dat de klomp (of het
klompenpaar als het samen in de
heulbank wordt geplaatst)
gemakkelijk  kan opgespannen
worden in de heulbank. Hiervoor
zijn dus tussenstukken nodig om
de klomp te klemmen. Opvallend:
in oorsprong paste steeds een paar
klompen in de heulbank, maar in
streken als het Waasland werd
vaak maar één klomp
opgespannen (in een te grote

opening dan natuurlijk, met meer

spanhouten) om zo sneller te

kunnen werken.

De ervaring zorgde ervoor dat linker- en rechterklomp niet naast elkaar moesten

geplaatst worden om een exact paar te verkrijgen. Het heulen bevat meerdere

bewerkingen:

1) Het putten = met een gouze en een hamer wordt het instapgedeelte van de
klomp uitgehaald. In Nederland (en op veel andere plaatsen) wordt in het hout
van het instapgedeelte geboord om vervolgens met een mes het resterende hout
uit te halen. Het verticale deel van de klomp is dan uitgehaald.

2) Het boren = met een kleine boor wordt in een draaiende beweging het meeste
hout naar voor toe uitgehaald. Een precies werkje omdat je enerzijds ver genoeg
moet boren om achteraf veel werk te sparen aan de tenen, maar anderzijds niet
te ver, anders wordt het een “sandaal”-klomp met een gat er in, wat uiteraard
niet de bedoeling is. Met steeds grotere boren en het hefboomprincipe ga je
steeds meer hout uithalen tot bijna alle hout weg is gehaald om de voet en de
tenen plaats te geven in de klomp.

3) Zoolgedeelte = met de voorganger en het teenmes worden de precieze vormen
van de voet en de tenen uitgesneden zodat de klomp passend is

4) Hielgedeelte = hier zijn weer meerdere methoden mogelijk. Ofwel werk je de hiel
uit met een hielmes, ofwel ga met de grote boor in de aanslag op de schouder
kracht zetten om de achterkant van de hiel mooi uit te hollen.

e) Het afwerken
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Het afwerken dient tenslotte om de laatste “finishing touch” aan te brengen,
geesten alsnog te verenigen tot paren of klompen aan te passen aan mensen met
een afwijkende voet.

f) Het drogen

Nu de klomp volledig is afgewerkt gaat de klomp naar de droogzolder om voorzichtig
te drogen op een rek, in de wind, buiten de zon (om splijten te vermijden bij het te
snel drogen). Na enkele weken zijn de klompen gereed voor de laatste zorgen.

g) Het versieren

1) Roken
Vanaf 1912 (maar vooral in de dertiger jaren) komt een nieuwe techniek voor in
de klompenmakerij: het roken van klompen door nat hout te stoken in een
bakoven. Het hout verbrand licht, maar vooral de porién sluiten zich waardoor
het goedkopere populierenhout er gaat uitzien als wilgen klompen (die duurder
aan de man worden gebracht).

2) Verven
Hierin moeten we onderscheid maken tussen vier soorten

schilderwerk:

a) Het eenvoudig schilderen, monotoon van kleur, meestal zwart

b) Het eenvoudig schilderen van klompen volgens een vast patroon dat
kenmerkend is voor een bepaalde streek of een bepaalde klompenmaker

c) Het creatief schilderen van klompen, volgens het kunnen van (meestal) de
vrouw van de klompenmaker. Er moest een evenwicht gezocht worden
tussen de nodige tijd voor het aanbrengen en de meerprijs die voor die
klompen kon verkregen worden

d) Heel decoratief schilderwerk, waardoor de klompen juweeltjes worden van
kunnen. Meestal werd dat gedaan voor klompen bij bepaalde feesten,
jubilea, aandenkens of klompenbeurzen

e) Hetzelfde decoratief schilderwerk, maar dan volgens een voorgeschreven
patroon in een bepaald dorp (Assendelft, Hindeloopen, zie onder de rubriek
modellen).
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3) Snijden

Ook hier moeten we een onderscheid maken:

1) Een klassiek patroon van snijwerk dat achteraf al of niet wordt
overschilderd. Het kan ook dat het patroon al is uitgesneden en de
klompen daarna overschilderd worden (meestal in zwarte kleur).
Als voorbeelden verwijzen we naar de typische roosjes en
astridklompjes (zie modellen)

2) Een creatief uitsnijden van (meestal) repeterende figuren die al of
niet een vast patroon kennen

3) Volledig rondom uitgesneden klompen die als extra mooie
exemplaren werden gebruikt op beurzen om het kunnen te tonen

4) Ingekerfde metrische figuren die een religieuze inslag hebben om
de drager van de klompen te behoeden voor onheil. Vooral in de
gereformeerde godsdiensten werden die symbolen gebruikt,
zowel in klompen als in balken van dragende structuren in de

woningbouw.
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Hoofdstuk Ill: de klompenmodellen

Indelen van de soorten klompen is heel moeilijk. Je kan het doen aan de hand van de vorm,
de versiering, het gebruik, de toepassing, afwijkende modellen in creativiteit, enz. We
hebben maar een bepaalde indeling gevolgd die gerust door anderen kunnen omgezet
worden.

a) Wat beschouwen we als klomp?

Alleen hierover kunnen we al een “boompje” opzetten. Een klomp is vandaag niks meer dan
een volledig uit het hout gesneden schoeisel. Maar met de definitie van een houten
schoeisel bedoelen we alle schoenen die voorzien zijn van een houten onderkant, al of niet
gecombineerd met o.a. leder of rubber of polyester. Wat gezegd van de Russische klompen
die gemaakt zijn van de bast van de berk en in elkaar geweven zijn? Dit is duidelijk nog hout,
maar wat met schoenen van ishu-gras, van riet, van rotan? Dan wordt de grens erg dun. Wij
gaan er nog steeds van uit dat de onderkant van hout moet zijn (en grondstof van een boom
is).

b) Indeling volgens grootte

Deze norm is wel noodzakelijk wanneer we spreken van klompen die niet meer dienen om
dagelijks te dragen omdat ze voor een mensenvoet te groot zijn. We spreken dan van
klompen van meer dan 70 centimeters lengte. Dan gaat het duidelijk om
demonstratiemodellen, uithangborden voor klompenmakers, didactisch materieel,
modellen om de kunst van het ambacht te accentueren of gewoonweg een pronkstuk voor
een familie of een klompenbeurs.

c) Indeling volgens model

Die indeling is uiteraard interessant, maar ook dan nog kan je alle wegen uit:

1) Mallen die dienen om machinaal klompen te maken
2) Onderscheid tussen klompen die zijn uitgehaald of niet uitgehaald

d) Indeling volgens toepassing

Deze indeling probeert via het gebruik klompen in te delen:

1) Klompen voor sigaretten of sigarettenaanstekers

2) Klompen die dienen als wijnklomp

3) ljsklompen of een vioolklomp die bruikbaar is in een orkest of de muziekklomp
waarvan de muil met een koordje open en toe gaat als Orf-instrument

4) Typische modellen voor bepaalde beroepen: steenhouwers, steenbakkerijen,
glasblazerijen, metaalverwerkingsbedrijven, chemische bedrijven, vissers, enz.

5) Schilderingen of graveringen om bepaalde feiten te vereeuwigen
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e) Indeling volgens versiering
In een afzonderlijk hoofdstuk “techniek versieringen” gaan we dieper in op dit facet.

1)
2)
3)

4)

5)

Gewoon blank schuren en vernissen

Schuren en wit of zwart schilderen

Schilderwerk aanbrengen. Gaande van een enkel streepje tot een eenvoudig
patroon, tot een “klassiek” patroon op bepaalde modellen, tot meesterlijke
schilderingen

Snijwerk kan van een eenvoudige lijn gaan tot een klomp die volledig tot op de
bodem en rondom is uitgesneden, hetzij in losse motieven, hetzij in vooraf sterk
ingestudeerde vaste patronen*

Snijwerk dat dienst doet als beschermende factor, zonder dat de drager vaak nog
weet dat er een religieuze achtergrond aan verbonden is.

Muurschilderingen kennen we al in de Oudheid, hout dat wordt ingekerfd is al in de

Middeleeuwen van toepassing. Vooral Zwitserland en Oostenrijk en Zuid-Scandinavié

zijn daarvan het levend voorbeeld. Het snijwerk wordt dan nog vaak gecombineerd

met schildermotieven. En precies die versieringen worden niet alleen in balken
aangebracht, maar tevens op gebruiksvoorwerpen als koffers, kasten, dienbladen
maar ook op klompen. Soms zijn het eenvoudige versieringen, soms gaat het om

echte kunstwerkjes, soms gaat het ook godsdienstige beschermpatronen. O.a. de

ruitvorm en de Andreaskruisen, de rozassen hebben een Lutherse (169 eeuwse)

invloed ondergaan.

f) Wereldwijde modellen

We hebben (voor het eerst) de gekende modellen wereldwijd vergeleken en zijn vertrokken
met de enorme klompencollectie van Sons in Kruishoutem (52 landen). We drukken de
eigenschappen dus uit in een breuk op 52.

1)

2)
3)

4)
5)

Opvallend is dat zowel in Azié als in Afrika zeer veel klompenmodellen verhoogde

modellen zijn (meestal om mensen g